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TEKNISK DATABLAD - Svetsplat

Produktbeskrivning

Specialkonstruerade svetsplatar, eller fastplatar som det ocksa kallas

anvands for att skapa svetsanslutningar mellan stal- & betongelement.
Svetsplaten bestar av en stalplat och skjuvankare ingjutna i en
betongplatta. Ytan pa svetsplaten tacks ej av betongen néar den gjuts in
och skapar pa sa satt en svetsyta pa betongstrukturen sa att man kan
skapa svetsade fogar mellan stal och betong. Skjuvankarna férankrar
krafter som béjmoment, normal- & tvarkraftsbelastningar fran andra
strukturer till betongen.

Korrekt placering av svetplaten visas i konstruktionsritningarna.
Svetsplaten ska fixeras sa att den inte kan forskjutas under
gjutning. Fixera svetsplaten i armeringen eller pa formen/
gjutformen med hjalp av spik, lim, dubbelhaftande tejp,
klammor eller magneter. Svetsplatar kan ocksa levereras med
spikhal for ett enklare montage men ar da bestéllningsvara.

Teknisk information
Platmaterial Standard Ankarmaterial Standard

S355J2+N

EN 10025-2

SD1 (svart stal)

ENISO 13918

Maximal barférmaga och minsta angreppsyta om bara en last ar aktiv

Draghr- Barformaga | Moment Moment Vridhall Min.
forméaga tvarkraft barférméga | barférmaga fasthet angreppsyta

Art.Nr +(’;‘d\'f)d
1071002 779
1071003 86,6
1071004 107,5

VRd
(kN)

90,6

143,2

1511

M Rd,L
(kNm)

73

10,4

18,2

M Rd,B
(kNm)

¥S)

10,4

18,2

TRd for M Rd
(kNm) (mm x mm)
71 115x 115
14,3 157 x 157
21,5 201 x 201

Lagerlagt sortiment

1071002

1071003

1071004

Svetsplat
Svetsplat

Svetsplat

200

300

200

300

HYpratec
B

SPECIALIST PA BETONGKOMPLEMENT

162

165
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