MONTAGEANVISNING Hy ratec

SAMVERKANSPLAT

1. Allmanna regler

Vid hantering och montering av samverkansplat skall de av Arbetsmijéverket utfardare foreskrifter
galla.

2. Leverans

Samverkansplaten levereras enligt verenskommelse med kundens 6nskemal. Haltagning och vissa

urtag i platen gors pa plats. Vid leverans fran fabrik kan platarna buntas och kan levereras med

det antal plat i varje bunt som ar lampligt med hansyn till montering av platarna och utplacering av

buntarna. Till ledning for kranforare och montor marks bunten med buntens vikt. Vid leverans fran
vart lager i Hallsberg tillimpas endast detta efter specifikt 6nskemal fran kunden.

3. Hantering & lagring

3.1 Plattjockleken &r 0,8 mm. Denna vager ungefar 7,5 kg/Im och kan alltsd normalt hanteras utan
speciella lyfthjalpmedel.

3.2 Under lagring skall platen skyddas mot vata och nedsmutsning.

4. Montering

4.1 Vid arbete pa platen skall personer ha lampliga skor for att undvika halkning.

4.2 Platarna skall vid montering sakras sa att de inte kan glida 6ver upplagen da de betrads.
4.3 Stampning skall utféras innan platen laggs ut.

4.4 Vid mottagning och utlaggning av de forsta platarna till bjalklaget skall sarskild forsiktighet
iakttas. Arbete skall utféras fran stallning (ex last rullstallining), mobil arbetsplattform eller pa annat
satt som ger motsvarande skydd mot nedstértning. Ovriga platar skall om méjligt laggas ut fran
tidigare lagd del av bjalklaget.

4.5 Platen monteras pa barande vaggar eller balkar och pa bockryggar. Bockryggsavstanden varierar
beroende pa bjalklagets tjocklek. Bockryggsavstand ges i tabell i TDS. Aktuellt bockryggsavstand
anges pa konstruktionsritning. Minsta upplagsbredd = 45 mm.

4.6 Infastning och armeringsanvisningar anges pa ev. konstruktionsritning.

4.7 Platar pa sjalvbarande stalbalkar fastes till dessa med skruv eller skjutspik i varannan profilbotten
(c 375 mm). Platkanterna sidéverlappskruvas med, c 500 mm. Vi rekommenderar @ 4,8 x 25 mm
gangande platskruv.

5. Tillaggsarmering
5.1 Tillaggsarmering gors enligt konstruktdrens anvisningar.

5.2 Dar extra faltarmering enligt konstruktéren anvisningar, skall laggas in, fastes den till
férdelningsarmeringen.

5.3 Fordelningsarmering, tvars platens langdriktning, far laggas direkt pa profiltopparna.
5.4 Vid behov av krymparmering placeras denna mitt emellan betongens dveryta och profiltopparna.
5.5 Armeringsnat 6#150 laggs over hela bjalklagets utbredning
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6. Betongarbeten

6.1 Betongarbeten gors enligt géllande normer. Betongen utbreds jamt. Forsiktighet skall iakttas sa
att platen inte skadas av lokal 6verbelastning eller av att verktyg tappas. Platen skall skyddas av tra
eller annat material, fran tyngd av platar, verktygsutrustning och andra tunga féremal.

Landgangar skall utlaggas om betongen kdérs med karror. Landgangarna skall ha lamplig styvhet for
att fordela laster utan att skada platen. Karrning far endast ske pa landgangar. Innan betong fors pa
skall platen rengoras. Betongen skall foras pa fran lag hojd dver platen med sa sma stoteffekter som
moijligt. Den farska betongmassan fordelas ut jamt i motsatt riktning mot den i vilkken montering av
platen har skett. Vibrering av betongen skall ske med stor forsiktighet sa att platen inte skadas.

6.2 Tillsatsmedel: Normenliga tillsatsmedel for betong kan anvéandas om dessa inte verkar fratande
pa platens skyddande zinkskikt. Tillsatsmedel som innehdller kloridsalter far inte anvandas.

6.3 Tatning i platande. Platandar tatas med en speciell tdtremsa eller annan atgard for att forhindra
betongen att rinna.

6.4 Om betong rinner ut pa undersidan av platen boér man spola med vatten under arbetets gang.
7. Borttagning av stamp
7.1 Stamp borttages tidigast en vecka efter gjutning.
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